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Dispositive Jier it raggruppantento e la fascettatura di tin cer to numero di buste,iri pair- 
licolare in oooperazione con macchine per buste a funzibnamento rapido 



I/invenzione f iguarda tin dispositi- 
vo per ragg^ppare e fascettarei \m 
terminate numerb di buste* In partly 
colare in congiunzione con macchine 
5 Jter buste a funzionamento rapido. 
Per dispose 
ne proposto di interrbmpere il flusso 
del pe zzi prodotti dope I'accumulo di 
% un determinate nuinerd di pezzl; di i- 
10 nbitrare ii pacchetto cost formate a 
una stazione di fascettatura, e di pre- 
yedere delle battute non spostabili in 
direzione di trasjpfpttd ma automati- 
camente inseribili, in senso trasversa 
15 rispetto alia direzione di trasporto , 
net flusso di traspbrtb ed estriaibili 
dallo stesso e battute addizionali di 
trasporto six una aiitta mobile in di- 
rezione di trasiiorto, le battute addi- 
20 zipnali di traspprtopotendoyenir mos 
se automaticamente incomune in sen" 
$d j^^iidibbi / 
to a ^ ess a dii^ilpiie- 'di /trasportcl. 
Si d constatato nella: pratioa che tin 
2) dispositivo del tipb anzidetto richiede 
forze considerevolinellosmaltimento 
di pit* di 400 buste al minuto in pac- 
chetti di piccolo numero di buste , 
per 1'acceleramento abbastanza ra- 
30 pido delle battute di trasporto 28, 29, 
30 e 28% 29\ 30» da ihserire fra due 
buste successive in arrivo, come an- 
che per muovere a va e vienl la slit- 
ta 24 relativamente pesante portante 
35 queste battute di trasporto, nel tem- 



po disponlbile per un pacohetto. Ne 
consegue uti funzionamento irrequie- 
to e un'usura re lativamente ele vata di 
Un dispositivo funzionante secondo tk* 
le priheipio, ed & pdstd titt llmlte cut 
tin aumento della sua potenza ixx *ap»~ 
porto alia produttivita delle maccW- 
tie per buste di alta poterizialita mo- 
dems. ..*\\, ; '-^ T: ;^-: : *" 

Scopo deirinvenzibne d la crea- 
zione di tin dispositivo il quale po- 
sto a seguitb di una moderna macchi- 
na ad alta eff ic ienza per biiste ne rag- 
gruppi Pintera produzione inpacchetti 
e 11 muhisca di bahderublb ofascette, 
eyitandb gli inconveniehti sopra ineh- 
zionati. Lb scopo delPinvenzione vie- 
ne raggiunto per il fatto che le battu- 
te di trasporto, chiamate nel prosie- 
gtio della: descrizione 1 'griffe * * , stannb 
fissate in pill coppie, per esempio in 6 
rcb^iS'; ; ; su scistegni f issati ^:iij^S6b* : 
lazione fra caterie mbsse in ritmo, 
dette catene essendo guidate iii mbdb 
tale che una coppia di griffe dopb l'al- 
tra nel suo primo passo ritmatd, che 
awiene in direzione di ripida eali- 
ta, suddivide in gruppo di giusto nu- 
mero di pezzi, i pezzi accumtiiatisi 
davanti a battute spostabili automa- 
ticamente in senso tras vers ale ri- 
spetto alia direzione di trasporto del 
pezzi, ma fisse nella direzione di tra- 
sporto del pezzi; inoltrandoli in poco 
piik di uno spessore di pacchetto o- 
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rlzzontalmente verso unastazione in- 
termedia; nel secondo passo del suo 
movimento ritmato porta il gruppo 
dlviso alia stazione di fascettatura 
5 (imbanderuolamento) , dove lafascetta 
o banderuola viene awolta attorno al 
pacchetto; nel suo terzo passo spinge 
il pacchetto f rattanto fascettato e f ini- 
to buI tavolo coliettore senza abban- 

10 donarlo del tutto; e nei passi succes 
sivl del suo movimento ritmato la- 
scia libero il pacchetto fascettato 
e ai di fuori della corrente di tra- 
sporto del pezzi ritorna nella sua 

15 posizione di partenza, mentre du- 
rante tale movimento tutte quante 
le griffe conservano la loro dire- 
zione trasversale rispetto al flu s so 
ossia alia corrente di trasporto. Gra- 

20 zie alia previsione di unastazione in- 
termedia fra la stazione collettrice 
e la stazione di fascettatura, il per- 
corso di trasporto dei pacchetti per 
passo di funzioriamento del disposi- 

25 tivo, £ brevissimo rispetto alle rea- 
lizzazioni precedentemente note. 

Secondo lin'ulteriore caratteristica 
dell' in venz lone, oitre alle griff e per 
r aggruppare e trasportare i pacchetti 

30 8 preyista una coppia di battute au- 
siliarie inferiori e una battuta ausi- 
liaria super lore f che tutte automati- 
oamente eseguiscono un esiguo movi- 
mento parallelamente e trasver sal- 

35 mente rispetto alia corrente di tra- 
sporto del pezzi, le battute ausilia- 
rie inferior! agendo alternatamente 
o assicurando la penetrazione delle 
griffe fra due pezzi successivi, o ser 

40 vendo da battuta per i pezzi giungenti 
dalle coclee di trasporto, fino a che 
il pacchetto complete di numero non 
sia portato fuori dall'ambito delle 
battute fisse hella direzione di tra-r 

Ulterior! particolari e vantaggi del 
Tinvenzione risultano dalla seguente 
descrizione e dal disegni di unesem- 
pio di esecuzione rappresentatoinmo 

50 do veramente schematico. Nei disegni 
d rappresentato quanto segue: 

La fig. 1 £ una sezione longitudi- 
nale verticale del dispositivo secondo 
la traccia A - A delle figg. 2 e 3. 

55 La fig. 2 d una vista dall'alto del 
dispositivo, tralasciando le parti rap- 
presentato nella fig. 4 e che stanno al 
di sopra di essa. 

La fig. 3 5 una sezione trasversa- 

60 le del dispositivo secondo la traccia 



C - C della fig. 1. 

La fig. 4 d una vista da 11' alto della 
guida superiore 42 e delle parti ad es- 
sa fissate. 

Le figg. 5 e 6 mostrano in scala in 
grandita le battute inferiori a forbi- 
ce, nelle loro due posizioni termina- 
li. 

Le figg. 7, 8 e 9 mostrano in scala 
maggiore in tre viste, parzialmente 
in sezione, la disposizione delle grif- 
fe e dei sostegni sulle catene di tra- 
sporto, come pure la disposizione di 
guide (non rappresentate negli altri di 
segni, per ragioni dichiarezzadeldi- 
segno stesso) per le catene di tra- 
sporto. 

Come estremita di partenza della 
macchina per buste sono pre viste tre 
coclee di trasporto 1. 1* e 2, che 
ruotano, con ugiial numero digiri nel- 
la direzione della freccia. La coclea 
a vite di trasporto 2 S alia sua e- 
stremitil anteriore, rivolta verso ii 
dispositivo di fascettatura, un po* piti 
lunga delle viti di trasporto 1, 1*. 
Due catene esterne senza fine 3 sono 
awolte su ruota per catena 4, 5, 6, 7 
e due rubte interne senza fine 8, 8* 
sono iawolte su ruota per catena 9, 
i0* 11, 12. Le rubte 5, 6, 7 delle 
catene esterne 3 sono supportate gi- 
revoli su pern! 13 che con dadi 14 so- 
no f is sail in fori o fenditure delle pa- 
reti lateral! 15. Le ruote per cate- 
na 10, 11, 12, delle catene 8* 8 f so- 
no siipportate girevoli su perni 16, 
che con dadi 17 sono fissati in fori o 
fenditure del telaio interno 18 fissato 
fra le pareti lateral! 15, o della parte 
a supporto 19* fissata al di sotto del- 
1'asse i9 del tavolo o banco. Le pareti 
lateral! 15 sono collegate fisse con 
Passe 19. ^rolmghe 19V de pe- 
hetraiio nelle cbc lee o viti di tra^pdrto 
1\ 1* qfiiali appoggi per i pezzi. Ognu- 
na delle ruote per catena 4 sta iri- 
sieme con una ruota dentata 20 fissa 
su un perrio 21 supportato girevole nel 
la corrispondente pdrete later ale 15. 
Le ruote dentate 20 stanno in impe- 
gnamento, per il tramite di ruote in- 
termedie 22, con ruote dentate 24 fis- 
sate sulFalbero 23. Le ruote per cate- 
na 9 stanno insieme con una ruota den- 
tata 25 fisse suun albero 26, che e su£ 
portato girevole no 11a parte a supporto 
27' fissata mediante l'elemento27fra 
le pareti lateral! 15. La ruota dentata 
25 sta pure in impegnamento, per il 
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tramite di una ruota dentata 28, con 
una ruota dentata 24fissatasuiralbe- 
ro 23. L'albero 29 che glra unifor- 
memente impartisce all'albero 23 , 

5 per tramite di un comando a ruota 
di Malta non rappresentato, o un co- 
mando analogo, una certa rotazione, 
in ritmo, con successivo arresto, al- 
l'incirca nel rapporto di 120° di rota- 

10 zione su 240° di arresto, riferiti a 
360° di rotazione dell'albero 29. Du- 
rante i 240° di arresto awiene lafa- 
scettatura ( << imbaderuolamento ,, ) ve- 
ra e propria. Incorrispondenzale ruo 

15 te per catena 4 e 9 vengono co man- 
date periodicamente per il tramite del 
le ruote dentate 24, 22, 20 e 24, 28 e 
25 rispettivamente, Impartendo alle 
catene 3 ed 8, 8' rispettivamente, in 

20 ritmo, un movimento con successivo 
tempo di arresto di durata all'incir- 
ca doppia. 

Fra ogni catena esterna 3 e una ca- 
tena interna 8 od 8' rispettivamente 

25 sono applicati, adistanze uguali, sue- 
lementi 30 con perni 31,31', dei soste- 
gni 32 per griffe 33, 34, inmodoarti- 
colato. Le griffe 33 un poco piu lun- 
ghe stanno fisse sul loro sostegno 32. 

30 Le griffe 34 si possono impostare, 
previo allentamento delle viti 35, in 
corrispondenza dello spessore dei 
pacchetti da fascettare, in uno della 
pluralita di fori filettati 35', inquanto 

35 a distanza dalla griff a 33 rispettiva. 
II rapporto fra r albero 23 e le ruote 
4, 9 e tale che l'avanzamento perio- 
dico delle catene e uguale alia di- 
stanza reciproca fra due griffe 33, 

40 cioe dopo ogni avanzamento della ca- 
tena, la griffa 33 successiva giunge 
esattamente al posto della griffa 33 
precedents 
. Su una spina 36 fissata sul telaio in- 

45 terno 18; e supportata oscillabile la 
hattuta inferiore 37, 38, immobile nel- 
la dire zione di trasporto dei pezzi, 
battuta la cui superficie di battuta 
vera e propria 38 si pud impostare 

50 rispetto alia parte mediana 37 dopo 
l'allentamento delle viti 39, sullo spes 
sore dei pacchetti. Un'appendice 40 
della parte centrale 37 viene tirata 
verso il basso da una molla di tra- 

55 zione 40* e serve a muovere - con la * 
cooperazione delle palmole 41 sulla 
catena 8* - la battuta 38 periodica- 
mente fuori dalla cor rente di traspor- 
to dei pezzi o dentro essa, come me- 

60 glio sara descritto in appresso. 



Sxilla guida superiore 42 sta esatta 
mente al disopra della battuta 38, una 
battuta 43, supportata scorrevole inun 
sostegno 44 e movibile automaticamen 
te a mezzo di una calamita 45 a dop- 65 
pia azione, in modo da entrare nella 
corrente di trasporto dei pezzi, o da 
uscirne. La battuta 43 si puo imposta- 
re insieme al suo sostegno 44, dopo 
V allentamento delle viti 46, in corri- 70 
spondenza dello spessore del pacchet- 
to. 

Vicino e davanti alle coclee o viti 
di trasporto 1, 1* e 2 sono previstele 
battute ausiliarie a forbice costituite 75 
da due meta 47, 48, supportate artico- 
late su un perno 49. Le estremita in- 
feriori 47», 48' di questa forbice por^ 
tano ciascuna una spina 50, sulla qua- 
le agisce una molla di trazione 51 80 
portando la forbice nella posizione mo 
strata nella fig. 5. Le estremita supe- 
riori 47 M , 48' ' di battuta veree pro- 
prie della forbice si trovano inquesta 
posizione entro la corrente di traspor- 35 
to delle buste, il cui spigolo inferiore 
poggia sulla guida 19". 

Ogni meta di forbice porta un perno 
53 con un ruUo 54. Un'asta 55 § sup- 
portata spostabile verticalmente con 90 
la sua parte superiore a fenditura, 
su un perno 56 awitato cioe fissato 
a mezzo di vite 56' al telaio interno 
18, con anello di regolazione 57 ed 
abbraccia con la sua parte inferiore 95 
a forcella un albero 58 che durante 
il tempo del movimento della catena 
effettua volta a volta un giro comple- 
to, mentre sta fermo durante Parre- 
sto della catena. Una camma 59 fis- 100 
sta sulTalbero 58 impartisce per il 
tramite di un rullo 60, il quale e ^i- 
revole su una spina 61 fissata nell'a- 
sta 55, all*asta 55 stessa un movi- 
mento di sali scendi nel ritmq^dell'a- 105 
vanzamento j>eriodico della catena. 
Nel movimendo di salita dell'asta 55 
l'appendice cilindrica 62 della sua par 
te superiore urta contro i rulli 54 
della meta della forbice divaricando 110 
la forbice alia posizione mostrata nel 
la fig. 6. Le estremita di battuta su- 
perior! 47" e 48" si trovano ades- 
so al di fuori della corrente di tra- 
sporto delle buste e precisamente da- 115 
vanti alle griffe 33 che vanno in su 
davanti alle viti di trasporto. Oltre 
alle camme 59, r albero 58 porta inol- 
tre camme non rappresentateperl'a- 
zionamento dei commutator! perleca 120 
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lamite 45 e 73. II perno 49 della for 
bice e fissata in un sostegno 63 per 
. mezzo di nn dado 64. n sostegno 63 in- 
sieme al suo braccio 65 ergentesi ver- 
5 so l'alto e collegato rigidamente con 
un'asta 66 supportata in modo non rap- 
presentata, parallelamente alia dire- 
zione. di trasporto dei pezzi. All'altra 
estremita dell'asta 66 e prevista una 

IC force 11a 67 abbracciante 1'albero 29, 
forcella sulla cui spina 68 fissa e sup- 
portato girevole un rullo 69. Una cam- 
ma 70 fissata sull'albero 29 imparti- 
sce all'asta 66 caricata da una molla 

i 5 66' non rappresentata, per il tramite 
del rullo 69, un movimento di va e 
vieni nel ritmo dell- avanzamento della 
: catena. 

/ Esattamente al di sopradelleestre- 

20 mita superiori di battuta 47?', 48" 
della forbice, si trova una battuta 71, 
y supportata scorrevole in un sostegno 
72 . e rnoyibile ad opera di un magnete 
73 : a duplice; azione automaticamente 

25 per entrare nella o per uscire dalla 
corrente di trasporto del pezzi. II so- 
stegno 72 e iinpostabile sulla guida 65* 
sulla parte super lore del braccio 65 
dppo svitamento del dado 74 sulla vi- 

30 te 75 peneitrante attraverso una fen- 
ditura longitudinale della detta guida, 
in corrispondenza dell'altezza dei 
pezzi B. Le battute ausiliarie 47", 
48", 71 partecipano al movimento pa - 

35' rallelo dell'asta 66, comandato dalla 
. camma 70 sull'albero 29, nellostesso 
senso o in senso opposto rispettoalla 
direzione di trasporto dei pezzi. 
Una piastra di sostegno 76 e fissa 

40 ta sulla parte. superlore ; 77, diun'asta 
78 ed e rnoyibile mediante impegna- 
mento a cremagliera e pignone (non 
rappresentata nei disegni) automa- 
ticamente . nel /ritmo del movimento 

45 peribdico della catena in senso di en- 
trata nella e in senso di uscita dalla 
corrente di trasporto dei pezzi. Dopo 
svitamento delle viti 79, la piastra di 
sostegno 76 avente unafendituranella 

50 sua parte inferiore , e spostabile in cor 
rlspondenza dello spessore del pac- 
ehetti. 

La. guida superiore 42 e immorsata 
su due perni 80 (fig. 4) in support! 

55 non rappresentati della macchinaede 
impostabile sull'altezza dei pezzi B. 
Alia sua estremita rivplta verso le vi- 
ti di trasporto, sono awitati dei sup- 
port! 81 per un albero 82 f il quale por- 

60 ta alle sue due estremita delle spaz- 



zole rotanti 83 ed e comandato a mez- 
zo di vina cinghia non rappresentata 
per il tramite di un rullo 84, nel senso 
della freccia. 

Al disopra della piastra di sostegno 65 
76 e supportata oscillabile una battuta 
85 (figg. 4, 1) su un perno 87 fissa- 
to nel sostegno 86. n sostegno 86 e 
awitato alia guida superiore 42. Una 
spina di battuta 88, fissata nel soste- 7o 
gno 86, per il lobo 85', mantiene la 
battuta 85 nor malmente nella posizio- 
ne mostrata nella fig. 1. 

II preminastro 89 e supportata con 
l'altra sua estremita 89' oscillabile at 75 
torno anna spina 91 fissata nel soste- 
gno 90 (figg. 1, 4). D sostegno 90 si 
puo spostare dppo lo svitamento delle 
viti 92 per V impostazione del premi- 
nastro 89 in corrispondenza dello spes 80 
sore dei pacchetti. Ad una seconda 
spina 93' fissata all'estremita 89' del 
preminastro, si attacca ad articolazio 
ne un'asta 93 comandata nelritmo del 
movimento della catena, muovendo il 85 
preminastro attorno alia spina 91 , co- 
si da farlo entrare nella o uscire 
dalla corrente di trasporto dei pezzi. 

Onde assicurare un movimento retti 
lineo perfetto delle catene 3, 8/8', 90 
sono previste -la dove le griffe 33, 34 
vengono a contatto del pezzi, al di- 
sopra ed al disotto delle catene-, del- 
le guide 99, 100 (figg- 7, 9), che sono 
f is sate in maniera non rappresentata 9' 
alle pareti dei collegamenti trasver- 
sali interni. 

La fascettatura vera e propria si 
effettua in modo noto. 

II disppsitivo descrittofunzionaco- 10 
me segue: 

Le viti di trasporto 1,1% 2 traspor- 
tano per giro unabusta singola B in 
posizione verticale nel senso della 
freccia F contro la battuta ausiliaria 105 - 
71 che dalla calamita 78 e splnta den- 
tro il percorso di trasporto e contro 
■ le estremita superior! 47", 48" della 
forbice, che si trova nella posizione 
mostrata nella fig. 5. Le battute ausi- 11C 
liarie 47", 48" e 71 vengono fatte 
allontanare insieme con Tasta 66 per 
l'azione della camma 70 sull'albero 29 
o ad opera della molla 66' agente sul- 
Tasta 66, dalle estremita delle vitidi 115 
trasporto e fanno posto ai pezzi in 
arrivo. Le spazzole 83 rotanti nel sen 
so della freccia spingono la parte su- 
periore delle buste contro la battuta 
71. Contemporaneamente le catene 120 



hanno spinto avanti tutte quante le grif 
fe di un passo di ritmo. n pacchetto 
che in P poco prima e diventato com- 
plete di numero, e stato trasportato 

5 fra due coppie di griffe 33 f 34, nella 
posizione P\ il pacchetto che prima 
si trovava in P' e stato trasportato 
nella posizione P" e con cio contem- 
poraneamente awolto su tre lati dal 

10 nastro 96 teso fra gli alimentatori 94, 
95; il pacchetto precedentemente fa- 
scettato e finito in P n e andato nella 
posizione P"\ dove tutti i pacchetti 
gia raccolti sul tavolo 19 e insieme 

15 Fangolare 101 sono stati spinti in a- 
vanti nella direzione di trasporto, di 
uno spessore di pacchetto. Poco pri- 
ma del trasporto del pacchetto abbrac 
ciato dalle coppie di griffe 33, 34 che 

20 salgono dal basso, portandolo da P a 
P\ la battuta 38 viene portata fuori 
dall'ambito della corrente di traspor- 
to cioe del percorso delle buste, per 
effetto delTazione delle camme 41 sul 

25 la pendice 40 del suo sostegno 37, 
e cost pure la battuta 43 a mezzo del- 
la calamita 45. Nonappenail pacchet- 
to e passato oltre fra le due battute 
38, 43, queste battute vengono spinte 

30 nuovamente sul percorso della corren 
te di trasporto, vengono cioe portate 
nella posizione mostrata nella fig. 1, 
Subito dopo la battuta 71 viene rie- 
stratta dalla corrente di trasporto ad 

35 opera della calamita 73, laforbice 47, 
48 viene divaricata dal movimento di 
salita delPasta 55, col che le sue estre 
mitil 47", 48' * vengono portate fuori 
dal percorso della corrente di tra- 

40 sporto del pezzi e vengono portati 
neirambito della corsa delle griffe 
33. I pezzi fatti arrivare dalle viti 
di trasporto, si accumulano davanti 
alle battute 38, 43 per formare il 

45 pacchetto successive Con Fulterio- 
re rotazione delPalbero 29 con la cam 
ma 70 la forbice divaricata 47, 48 si 
muove insieme alia battuta 71 tirata 
fuori dal percorso della corrente di 

50 trasporto andando nella sua posizione 
terminale in prossimita delle viti di 
trasporto, mentre le estremita super 
riori 47", 48" della forbice pre mono 
le punte delle griffe 33 - trovantisi 

55 ancora al disotto della corrente di tra- 
sporto dei pezzi - elasticamente con- 
tro le viti di trasporto 1,1* cosicche 
le griffe 33 all'inizio del successivo 
passo di movimento ritmato delle ca- 

60 tene penetrano sicuramente nelle la- . 



cime fra l'ultima busta del pacchetto 
complete di numero e gli spigoli an- 
terior! delle viti di trasporto 1, 1\ 
che sono create dallo sporgere della 
vite di trasporto 2 rispetto alle altre 65 
due viti di trasporto. 

Prima deirinizio di ogni passo di 
movimento delle catene, il premina- 
stro 89 - trovantesi sul percorso del 
pacchetto fascettato finito nella posi- 70 
zione P" - e la piastra di sostegno 
76 vengono mossi fuori dairambito 
della corrente di trasporto delpezzo. 
La battuta 85 si scansa davanti alpac 
chetto migrante nella direzione della 75 
freccia F verso P" ritornando subito 
dietro di esso nella sua posizione nor- 
male , impedendo che Tultimo pacchet- 
to sul tavolo di deposito venga a ca- 
dere. La piastra di sostegno 76 ed il 80 
preminastro 89 ritornano nella ^ loro 
posizione normale mostrata nella fig. 
1, non appena il pacchetto fascettato 
finito S passato oltre fra di essi. 

II ciclo di operazioni sopra de- 85 
scritto si ripete ad ogni passo di mo- 
vimento ritmato delle catene e del- 
le coppie di griffe. 

90 

RIVENDICAZIONI 

1. Dispositivo per raggruppare e f a- 
scettare un determinato numero di bu- 
ste, in particolare in cooperazione 95 
con macchine per buste a funziona- 
mento rapido, in cui dopo la raccolta 
dei pezzi davanti a battute movibili 
automaticamente insenso trasversale 
rispetto alia direzione della corrente 100 
di trasporto dei detti pezzi cos! da pe- 
netrare sul percorso di questi e da 
muoversi fuori da esso, la corrente 
di trasporto viene interrotta da griffe 
spostabili automaticamente in senso 105 
trasversale e parallelo alia sua dire- • 
zione, ed il pacchetto afferrato fra le 
griffe viene inoltrato verso la sta- 
zione di fascettatura, caratterizzato 
dal fatto che le griffe sono f is sate, * HO 
in piu coppie 3C, 34 che vengono ad 
agire successivamente, su catene o 
simill mosse periodic amente 3,8 e 3,8' 
in modo tale da conservare la loro 
posizione eretta (trasversale rispet- 115 
to alia corrente di trasporto) costan- 
temente o almeno durante illorocon- 
tatto con i pezzi, o dal fatto che au- 
tomaticamente ed anche pier circa uno 
spessore di pacchetto parallelamente 120 
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alla direzione della corrente di tra- 
sporto sono mobili delle battute ausi- 
liarie 47' \ 48", 71, di cui quelle in- 
feriori 47", 48" si trovano in alter- 
5 nanza 6 entro la corrente di traspor- 
. to e fuori dal percorso delle griffe 
33, o . fuori dalla corrente di traspor- 
to e sul percorso delle griffe, e dal 
fatto che fra la stazione di raccolta 
10 P e la stazione di fascettatura P" 
. vi e almeno una stazione intermedia 
P\ : 

2. Dispositivo secondo la rivendi- 
caziorie 1, caratterizzato dal fatto che 

15 : le griffe 33, 34 stanno a coppiesuso- 
• stegni 32, che sono fissati - con di- 
stanza reciproca uguale, mediante bi- 
scottini 30 odprgani equivalence per- 
v ni 31, 31" - fra due coppie di cate- 

20 ne senza fine 3, 8 e 3, 8', ad articola- 
zione,; le catene essendo guidate in mo 
do tale che i sostegni 32 conservano 
costantemente la loro posizione alio 
incirca parallela alia direzione ditra- 

25, sporto. 

3. Disppsitivo secondo le rivendica- 
zibni l e 2, caratterizzato dal fatto 
che sono previste due paia di catene 
3*8 e 3,8* rispettivamente con prefe- 

30 ribilmente sei sostegni 32 per griffe 
. 33, 34. 

4. Disppsitivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 3, caratterizzato dal fat- 
to che la corsa in salita delle catene 

35 3 ,8 e 3,8* forma un angolo tale rispet- 
to alia direzione di trasporto dei pez- 
zi, che le griffe 33, 34 che penetrano 
nella corrente; di tr a sporto, compiono 
oltre aL movimento trasver sale rispet 

40 to alia direzione di trasporto anche 
['""'■\xn movimento cprrispondente alia ad- 



'duzione dei pezzi, parallelo alia dire- 
zione di trasporto. 

5. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 4, caratterizzato da un 
meccanismo di comando, che conferi- 50 
see alle catene, con riferimento a un 
ciclo di 360° , circa 120° dimovimen- 

to e 240° di arresto. 

6. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 5, caratterizzato dal fat- 55 
to che sono previste tre viti di tra- 
sporto 1, 1\ 2 per i pezzi, di cui quel- 

la centrale 2 sporge conlasuasuper- 
ficie di testa rispetto a quelle esterne 
1, 1', per creare posto per la pene- 60 
trazione delle griffe 33 fra i pezzi. 

7. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 6, caratterizzato dal fatto 
che le battute ausiliarie inferiori 47" , 
48" sono conformate oscillabiliafor- 65 
bice e il loro movimento in senso tra- 
sversale rispetto alia direzione ditra 
sporto dei pezzi e comandato nel rit- 
mo del movimento delle catene 3,8,8* 

da un comando a camme 59, 60, 55. 70 

8. Dispositivo secondo le rivendica- 
zioni da 1 a 7, caratterizzato dal fat- 
to che le estremita superiori delle 
griffe 33 sono guidate, nella pene tra- 
zione dentro la corrente di trasporto 75 
dei pezzi, fra le superfici di testa 
delle viti di trasporto e le battute au- 
siliarie 47", 48". 

9. Dispositivo secondo le rivendi- 
cazioni da 1 a 5, caratterizzato dal 80 
fatto che almeno sulla parte in salita 

e sulla parte superiore, parallela al- 
ia corrente di trasporto, del percorso 
delle catene 3, 8, 8\ sono previste 
delle guide 99, 100 per le catene stes- 85 
se. 
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